Zgierz, 31.03.2019r.

Oferta handlowa

Zautomatyzowana linia transportu i paletyzacji workéw

Linia zawiera innowacyjne rozwigzania, w postaci:
#+ przenosnika (transporter) formujacego, zbudowanego z kwadratowych rolek,
+ chwytaka (manipulator) robota do przenoszenia workow z wymiennymi pojedynczymi
widlami,

#+ owijarki talerzowej z systemem modulowania predkosci.

Schemat linii do paletyzacji workéw
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Szczegodlng role w budowie przenosnika formujacego odgrywaja rolki kwadratowe, ktore
obracajac si¢ uderzaja w worek i podbijaja go delikatnie do gory, dzigki czemu worek
Zaczyna si¢ trzas¢, a jego zawartos¢ przesuwa si¢ pod prad i rOwnomiernie wypetnia caty
worek. Rolki wykonane jest z ksztaltownika o wymiarach 40x40x5.

Schemat budowy rolki kwadratowej
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Rolka kwadratowa
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Innowacyjny jest rowniez chwytak, w ktorym kazda widla osadzona jest osobno, cO
umozliwia jej demontaz w przypadku awarii. Widty manipulatora wykonane sg z aluminium i
wypalane laserowo co powoduje, iz cate urzadzenie jest ok 20% lzejsze niz inne oferowane na
rynku. Fakt ten bezposrednio przeklada si¢ na udzwig robota, jego zywotnos¢, a takze
catkowity pobor energii.

Schemat budowy chwytaka i widet
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Dzigki wyposazeniu owijarki w nowoczesny system sterowania mozliwa jest plynna i
automatyczna regulacja predkosci foliowania palety w zalezno$ci od obtozenia linii
transportowej. Uktad gniazda pakowania palet posiada elektroniczne detektory zlokalizowane
w obszarze dojazdowym do centralnej jednostki pakujacej (owijarki) pozwalajace na
automatyczng regulacje szybko$ci dziatania owijarki. Innowacyjnym rozwigzaniem jest tu
polaczenie dyspensera foli z owijarka, a takze jeden system sterowania (jedna szafa
sterownicza dla calego uktadu).

Schemat budowy owijarki

@ (2) 1. sté6t obrotowy. Stot obrotowy ma
@\ / srednice 190 cm, co pozwala na wydajne
— / owijanie  palet  przemyslowych o
4_:_:_5_3&2 / dopuszczalnej masie catkowitej 2 000 Kg i
— ) max wymiarach 120x100 cm i wysokosci
] ‘ 240 cm.
=3 - ; = 2. karetka z folia.
O : ‘ 3. mechanizm przytrzymujacy [3]. Folia
- \ v wydawana.

% E\ 4. kolumna, po ktérej porusza sie karetka z

[— = 5. ramie¢ do termicznego odcinania foli

6. przenosnik rolkowy



Linia dedykowana jest do paletyzacji workow z materiatami sypkimi np. w branzach:
+ spozywczej: cukier, maka, groch, kasza, inne,
+ budowlanej: perlit, chemia budowalna, inne,

+ innej, w ktorej produkty pakowane sg w worki transportowane na paletach

Procedura projektowania w zaktadce oferta/transport magazynowy.



